Sistema de Soldagem Orbital Swagelok®
Fonte de Alimentacdo M200

Caracteristicas

B Fonte de alimentacgéo para soldagem orbital consistente e confiavel a arco de gas
com eletrodo de tungsténio

B Capacidade de pico da saida de até 200A

B Tela colorida sensivel ao toque, de facil utilizacao, e interface em muiltiplos idiomas

B Controlador integrado de fluxo de massa controla automaticamente a vazao do gas de cobertura
no didmetro externo (OD).

B Pesa menos de 23 Kg

B Compativel com os cabecotes do sistema de soldagem orbital da Swagelok
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2 Fonte de Alimentagdo M200 para o Sistema Swagelok de Soldagem Orbital

Caracteristicas Dados Técnicos

A Fonte de Alimentagdo M200 para os sistema de soldagem orbital da Alimentac&o
j;v?gzlc()jl;(:foertejge(tp())rjg;]szcc)rz é:;))ntrole combinado com uma operagéo facil atraveés Entrada 100 a 230 Vac:
a ' Saida: 2 a 200 Adc
M Tela de toque colorida de alta resolucdo SVGA
com 12,1" (30,7 cm) de qualidade industrial

B Transic&o simples a partir da fonte de

—-
Condicdes Nominais de Operac&o®

alimentacdo Swagelok M100 Valor Médio Ciclo de
. . . . Entrada z TForami(®
B Capacidade de pico da saida de até 200A da Saida | Utilizac&o
B Multiplas opgdes de entrada de 100 V720 A 80 A 100 %
procedimentos de soldagem 115 V/20 A 90 A 100 %
0,
Geragao automatica de procedimentos 115 V/30 A 110 A 100 f’
de soldagem 200 V/20 A 130 A 100 %
0,
Procedimento simplificado para entrada manual de procedimentos de soldagem 230 V716 A 130A 100 %
230 V/16 A 160 A 35 %

Modo chave rotativa para simulagdo semelhante ao da fonte de alimentagdo D vide o MS-13-212 “Manual do Usuario da Fonte de
Swagelok D100 Alimentag&o MS-200", para dados sobre tempo de
utilizagcdo e temperatura.

B Monitoramento e registro em tempo-real da performance de soldagem @ valor nominal sem o filtro opcional do ventilador

produzida
B Tecnologia para baixa emissdo de EMI no inicio do arco Dimensdes
Bl Capacidade de multiplos idiomas, incluindo chinés (simplificado e tradicional), 13,5" Alt.X 22,8" Larg.X 15,5” Prof.
inglés, francés, alemé&o, japonés, coreano e espanhol (34,3 X 57,9 X 39,4 cm)
B Atende aos requisitos CE e RoHS (EU) (Restri¢des ao uso de substancias perigosas) Peso
22,5Kg

Entrada de Tens&o Universal,

aceita de 100 a 230 Vac,

permitindo compatibilidade

universal

— Quatro portas USB A

acomodam dispositivos usuais de

computacéo:

B flash drive para armazenamento e
transferéncia de procedimentos e
registros de soldagem

B teclado e mouse externos

il Saida VGA
— (saida de video) para monitor externo

Porta serial

para transferéncia de dados para
computador através de cabo serial

Controlador integrado de fluxo de massa

controla automaticamente o gas de cobertura

do Diametro Externo (OD):

B elimina a necessidade de medidor de vazao
externo

B assegura que o gas de cobertura esta
presente no inicio do arco

W regula o adequado fluxo do gas de cobertura

Impressora térmica interna de alta velocidade
para impressdo de procedimentos de soldagem e

registros de soldagem

Conexé&o do cabecote de soldagem
8\;\0‘%@0\& proporciona conexao rapida com 1/4 de volta




Fonte de Alimentacdo M200 para o Sistema Swagelok de Soldagem Orbital
Operacao
A fonte de alimentacdo M200 da Swagelok oferece configuracéo e operacéo simples e amigavel.
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Tecla de Toque de Alta Resolucéao

A grande tela de toque de alta resolugéo e qualidade industrial
permite visualizar informagdes e entrar com dados sem
complicagdes. Os layouts da tela s&o intuitivos e as informacdes
estdo prontamente disponiveis para visualizagdo ou edig&o.

Com a flexibilidade propiciada por mdltiplas linguas, o M200 foi
projetado para ser uma fonte de alimentagdo amigéavel.
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Help

Ajuste de parametros da soldagem

Information [weld

p| Notes | ser Fields 1| User Fields 2

User manual example

Nome do arquivo ﬁ e Procedure [Parameter _|Value [Parameter |Side 1 [Side 2
e descrigao do [Head 5t Dok Typs Tube Tubs
procedimento de ™ Description  0.500 - 049 316LV 04 03 5H ?‘u:::e cﬁ.;n-.sss e :lsm :::u-
T o [Ciamater !
soldagem Crestion Dat=  10/16/2007 i 907 e e b
Sk Gas Begon L
Programmes | | D Gas fegons Posigéo do eletrodo
Welder Units: Inches

Process |Purg_e Sntl.lplGenurall Levels (4)]Ta:ks 3)] Summar\rl

Shild Gas (sid A%h) Avanca o eletrodo no

S Process Window sentido horario
=t [Parameted3
Medidor de vazéo do [ average curent 34,6 rahans 615
gés de cobertura 5= R | ' oo Ao Avanca o eletrodo no
N = Riitos sentido anti-horéario
do Diametro Externo (OD) G average vore O 8 g Tivs. 0.0
é [Puke Rate 4.0
5 ::x ?“m . Liga o gas de cobertura
Weld Count do Diametro Externo (OD
Indicador de i Lo ©D
estado Level 3 of 4 "’\
Contagem do [ 14.9 seconds

tempo restante
Cabecote de
soldagem instalado

\Parémetros do

procedimento
de soldagem

Contagem do
numero de soldagens

Ajustes com Um Unico Toque

Os procedimentos de soldagem s&o facilmente ajustados.
Podem ser feitos ajustes com um Gnico toque para alterar o
valor médio da corrente para niveis especificos.
Adicionalmente, valores especificos podem ser introduzidos
manualmente. E minimizada a necessidade de percorrer
multiplos menus na tela, pois todas as informacdes sobre
pardmetros estdo a apenas um toque de distancia.

dain = Program > Auto Create

Procadure 5120 0m Programmes

Joint Type Tube - Tube =] Units Inclies =

ht=re] Tube Dismeter 0.500 2

Purge Gas Wall Thickness 00 =

Levels [ Tacks Weld Head Type 54 =
[Carbon Stesl

i Hastelloy C276 Pl

b IMonel 4400 Procedure Type  [Multi Level - 1 Pass -]
[Titanium

# Tacks {Inconel 625 Save PFrocedune cave Procedure  |®
linconel 825

Fluxo Automatico do Gas de Coberturado OD

O controlador de fluxo de massa integrado controla
automaticamente o fluxo do gas de cobertura do OD,

0 que produz resultados de soldagem consistentes

e previne danos ao cabecote de soldagem por

falta de gés de cobertura. Adicionalmente, esté disponivel um
recurso de sopro para purga, que permite a reducao do tempo
de pré-purga e aumenta a produtividade.

Criacéo de Processos de Soldagem
Automatica ou Manualmente

A interface gréafica de facil utilizagéo
gue inclui o recurso de Auto Criagao
(Auto Create) permite rapida criacéo

e execucdo de processos de
soldagem. A interface tem
similaridades com as das fontes
anteriores, quer de multiplos niveis
(Swagelok M100) ou de um Unico nivel
(Swagelok D100), o que permite facil
transicdo do usuério para a fonte M200.

Swosd

3



4 Fonte de Alimentacdo M200 para o Sistema Swagelok de Soldagem Orbital

Informacdes para Pedido

Cabo de Alimentacé&o

Manual do Usuario

A fonte de alimen_tagéo para o sisteme} Regido TensEe Conector Sufixo Lingua Sufixo
de soldagem Orbital Swagelok M200 é Australi Chiné
fornecido com uma embalagem resistente gﬁig'a’ 230V AS 3112 150 (simplil;if;do) <
que facilita sua armazenagem e Nova Zelandia| 20760 Hz -y =
transporte. Estéo incluidos: o cabo de Continente ng=s
- ~ . 230 V Francés -F
alimentacdo, uma espiga macho de Europeu, CEE 7/7 17
Engate Rapido da Swagelok de 1/4" e Coréia 50/60 Hz Aleméo -G
um cabo adaptador para o cabecote 100/115V | NEMA 5-15 13 Japonés -J
de soldagem. Japao, 50/60 Hz NEMA L5-30 20 Coreano -K
Para pedir a fonte de alimentagéo Taiwan 200/230 V Espanhol S
M200, acrescente os sufixos 50/60 Hz | NEMA L6-20 14
correspondentes ao cabo de — 230 V
alimentac&o e ao idioma do manual ao India 50/60 Hz BS 546 21
caodigo para pedido. SWS-M200- 115 Vv NEMA 5-15 11
Exemplo: SWS-M200-19-E Américado | 50/60Hz [ NEMA 5-20 19
Norte
230V
50/60 Hz NEMA 6-15 12
115V
Reino 50/60 Hz IEC 309 15
Unido 230 V
50/60 Hz BS 1363 16

DN3o conforme com as restricdes de uso de substancias perigosas RoHS (EU).

Opcdes e Acessorios

Filtro para o Ventilador

Esta disponivel um filtro industrial opcional
para ambientes empoeirados. Vide o

manual MS-13-212 “Manual do Usuario da
Fonte de Alimentacdo M200” para

informag6es sobre o desempenho da fonte com
filtros opcionais para o ventilador.

Caédigo para pedido: SWS-M200-IND-FLTR

Cabo de Alimentacgéo

Est4 incluido cabo de alimentagdo com
3,7 m para a fonte de alimenta¢&o M200.
Para pedir um cabo de alimentacéo

em separado, acrescente um sufixo referente

ao cabo de alimentacgdo, conforme tabela acima, ao cédigo
bésico para pedido: SWS-M200-CORD-

Exemplo: SWS-M200-CORD-18

Controle Remoto

O controle remoto permite operagdo remota,
ndo programavel, somente na lingua em
inglés, para a fonte de alimentagdo. O
controle remoto é fornecido com um cabo de
4,6m. Estao disponiveis cabos de extenséo.

Cddigo para pedido: SWS-M-RPEND

Cabo Adaptador parao
Cabecote de Soldagem

O cabo adaptador para o cabecote de f g

soldagem permite conexdo entre os cabecgotes de soldagem,
gue possuem conectores, que requerem mdltiplas voltas para
conexdo, com fontes de alimentacdo Swagelok, que possuem
conectores que requerem apenas 1/4 de volta para conexao.
Esta incluido um adaptador para cabo no fornecimento da
fonte de alimenta¢&o M200. Cabos adicionais podem ser
pedidos separadamente.

Cédigo para pedido: SWS-M200-WH-ADPTR

Cabecotes de Soldagem Swagelok

Consulte os seguintes catalogos Swagelok:

B MS-02-128, Série 20 B MS-02-129, Série 5
B MS-02-130, Séries 4 e 8 B MS-02-131, Série 10
Papel para Impresséao B MS-02-140, Série 40 B MS-02-304, Série 8

Estéa incluido um rolo de papel no

fornecimento da fonte de alimentacao |
M200. Pacotes adicionais de rolos de papel i
podem ser pedidos separadamente.

Cada pacote contém 10 rolos.

Cddigo para pedido: CWS-DRP-PAPER
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Selegao de Produtos com Seguranga

Ao selecionar um produto, o projeto de todo o sistema
deve ser considerado para garantir sua seguranca e
performance sem defeitos. A fung¢do, compatibilidade de
materiais, valores nominais adequados, instalagéo,
operagdo e manutencdo apropriados sao de
responsabilidade do projetista e do usuario do sistema.

Cuidado: Nao misture ou troque componentes com 0s
de outros fabricantes.

Garantia

Os produtos Swagelok séo cobertos pela Garantia Vitalicia
Limitada Swagelok. Para obter uma cépia do Termo de
Garantia consulte o site www.swagelok.com ou contate seu
distribuidor exclusivo da Swagelok.

Swagelok-TM Swagelok Company

© 2007 Swagelok Company

mpresso nos U.S.A., GLI

Traduzido a partir da edi¢do de novembro de 2007, RO
MS-02-342



